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LM-PTMON2478-00-R00

SEIRE S.A. - Tel.: (0237) 485-8800
Gral. Rodríguez – Pcia de Buenos Aires

www.poliposte.com.ar
poliposte@poliposte.com.ar

APROBADO POR:
INGENIERÍA P.7.5.1-0.R15

CLIENTE:   Teyma Abengoa S.A. - Alusa Engenharia S.A.- Luis Losi S.A. UTE PLANO DE CONJUNTO GENERAL: PTMON2478-00
REVISIÓN DE LA LISTA: 00 FECHA REV. DE LA LISTA: 30/06/2016

OBRA: RRMDT+4  Piq. 86 DETALLE: LISTA DE MATERIALES
CANTIDADES PARA 1 (UNA) ESTRUCTURA

CODIGO POS Rev. CANT. LARGO                     PESO
CONJUNTO mm kg / m P/Unit TOTAL

SCTRA2478-004 00 1 SC FUSTE 4 4987,1 4987,13

  TIP-311 00 2 SC 5,54 11,08

    TIP-147 00 1 CH 100 12,7 F24 210 2,1 2,1 CANCAMO DOBLE

    TIP-036 00 2 CH 112 15,9 F24 200 1,7 3,4

  2478MON-TR04 00 2 CH 2299 1646 12,7 F-36 11966 2352,9 4705,8 GAJO FUSTE 4

  2478MON-TR05 00 1 CH 1430 12,7 F-24 1430 160,3 160,3 TAPA INF. FUSTE 

  TIP-3289 00 6 BUJE Ø30 AISI 304 30 0,13 0,78 P.A.T

  TIP-6751 00 1 CH   50 6,4 F24 100 0 TOPE DE EMBONE 

  2478MON-TR06 00 2 CH 549 6,4 F-24 2176 54,4 108,8 GAJO PONCHO 

SCTRA2478-003 00 1 SC FUSTE 3 2735 2735

  TIP-311 00 4 SC 5,54 22,16

    TIP-147 00 1 CH 100 12,7 F24 210 2,1 2,1 CANCAMO DOBLE

    TIP-036 00 2 CH 112 15,9 F24 200 1,7 3,4

  2478MON-TR03 00 2 CH 1780 1127 9,53 F-36 11959 1297 2594 GAJO FUSTE 3

  TIP-3289 00 6 BUJE Ø30 AISI 304 30 0,13 0,78 P.A.T

  TIP-6751 00 1 CH   50 6,4 F24 100 0 TOPE DE EMBONE 

  2478MON-P011 00 2 CH 570 - 12,7 F24 987 55,7 111,4 PLACA SOPORTE

  2476MON-P019 00 2 CH 95 12,7 F-24 338 3,2 6,4 REFUERZO

SCTRA2478-002 00 1 SC FUSTE 2 835,41 835,41

  TIP-311 00 4 SC 5,54 22,16

    TIP-147 00 1 CH 100 12,7 F24 210 2,1 2,1 CANCAMO DOBLE

    TIP-036 00 2 CH 112 15,9 F24 200 1,7 3,4

  2478MON-TR02 00 2 CH 1226 940 7,9 F-24 5249 352,1 704,2 GAJO FUSTE 2

  TIP-3289 00 6 BUJE Ø30 AISI 304 30 0,13 0,78 P.A.T

  TIP-6751 00 1 CH   50 6,4 F24 100 0 TOPE DE EMBONE 

  2478MON-P010 00 2 CH 570 - 12,7 F24 900 50,8 101,6 PLACA SOPORTE

  2476MON-P019 00 2 CH 95 12,7 F-24 338 3,2 6,4 REFUERZO

SCTRA2478-001 00 1 SC FUSTE 1 490,11 490,11

  TIP-311 00 2 SC 5,54 11,08

    TIP-147 00 1 CH 100 12,7 F24 210 2,1 2,1 CANCAMO DOBLE

    TIP-036 00 2 CH 112 15,9 F24 200 1,7 3,4

  2478MON-TR01 00 2 CH 1023 827 6,4 F-24 3606 167,3 334,6 GAJO FUSTE 1

  TIP-3289 00 6 BUJE Ø30 AISI 304 30 0,13 0,78 P.A.T

  TIP-8248 00 4 L 50,8 4,8 F-24 50 0,2 0,8 SOPORTE DE TAPA

  2478MON-P008 00 2 CH 380 - 9,5 F24 752 21,2 42,4 PLACA SOPORTE

  2478MON-P009 00 2 CH 570 - 12,7 F24 807 45,5 91 PLACA SOPORTE

  2476MON-P020 00 2 CH 100 9,5 F-24 227 1,7 3,4 REFUERZO

  2476MON-P019 00 2 CH 95 12,7 F-24 338 3,2 6,4 REFUERZO

2478MON-TR07 00 1 CH 560 4,8 F-24 590 11,7 11,7 TAPA FUSTE

SCMEN2478-005 00 6 SC MENSULA CONDUCTOR 141,58 849,48

  2281MON-022 01 1 CH 570 12,7 F24 620 29,1 29,1 BASE MENSULA

  2281MON-025 00 2 CH 46 - 7,9 F24 110 0,3 0,6 TAPA DEL. MENSULA

  TIP-4636 00 1 CH 295 19 F24 320 9,2 9,2 EXTREMO MENSULA

  2478MON-ME12 00 1 CH 856 316 7,9 F-24 2094 73,9 73,9 CUERPO MENSULA

  2478MON-ME13 00 1 CH 316 135 7,9 F-24 2042 28,6 28,6 TAPA INF. MENSULA

  TIP-3289 00 2 BUJE Ø30 AISI 304 30 0,13 0,26 P.A.T

SCMEN2478-006 00 2 SC MENSULA HG 59,29 118,58

  2289MON-020 01 1 CH 380 9,4 F-24 498 12,8 12,8 SOP. MENSULA 

  2289MON-021 00 2 CH 46 - 7,9 F24 110 0,2 0,4 TAPA DEL. MENSULA

  TIP-4667 00 1 CH 270 19,1 F-24 280 7,4 7,4 PUNTERA HG

  2478MON-ME14 00 1 CH 500 259 7,9 F24 1172 27,2 27,2 CUERPO MENSULA

  2478MON-ME15 00 1 CH 199 112 7,9 F-24 1171 11,3 11,3 TAPA INF MENSULA

  TIP-3289 00 2 BUJE Ø30 AISI 304 30 0,13 0,26 P.A.T

PIEZAS SUELTAS 

2478MON-TR07 00 1 CH 560 4,8 F-24 590 11,7 11,7 TAPA FUSTE

Accesorios - Buloneria y Morseteria c/u con 1 tuerca y 1 arandela plana de 6,4mm kg / 100

BUL Ø 3-4 X 64 420211 76 Ø 3/4" J429Gr5 64 34,7 26,4
BUL Ø 5-8 X 57 420170 9 Ø 5/8" J429Gr5 57 22,0 2,0

BUL 1-2 X 44 420128 5 Ø 1/2" J429Gr5 44 12,0 0,6
Sub Total Bulones y Morsetería 29

GALVANIZADO 3% 1

OBSERVACIONES

SECTOR EMISOR:
GESTIÓN DE CALIDAD

FECHA:
18/04/16

REVISIÓN:                                      
03

        DESCRIPCION MAT.
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LM-PTMON2478-00-R00

SEIRE S.A. - Tel.: (0237) 485-8800
Gral. Rodríguez – Pcia de Buenos Aires

www.poliposte.com.ar
poliposte@poliposte.com.ar

APROBADO POR:
INGENIERÍA P.7.5.1-0.R15

CLIENTE:   Teyma Abengoa S.A. - Alusa Engenharia S.A.- Luis Losi S.A. UTE PLANO DE CONJUNTO GENERAL: PTMON2478-00
REVISIÓN DE LA LISTA: 00 FECHA REV. DE LA LISTA: 30/06/2016

OBRA: RRMDT+4  Piq. 86 DETALLE: LISTA DE MATERIALES
CANTIDADES PARA 1 (UNA) ESTRUCTURA

CODIGO POS Rev. CANT. LARGO                     PESO
CONJUNTO mm kg / m P/Unit TOTAL

OBSERVACIONES

SECTOR EMISOR:
GESTIÓN DE CALIDAD

FECHA:
18/04/16

REVISIÓN:                                      
03

        DESCRIPCION MAT.

PESO TOTAL 30 kg

PESO TOTAL EN NEGRO 10056
GALVANIZADO 3% 302

PESO TOTAL 10358 kg

HISTORIAL DE REVISIONES
REVISION DESCRIPCION ELABORO CONTROLO APROBO FECHA

00 EMISIÓN ORIGINAL SJG EB EB 16/06/2016
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L 2 x 132Kv Parana III y IV
RRMDT90º+4 Piq. 86
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00    30/06/2016     Emitido para fabricación                                           SJG
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Plano de montaje

N.º POSICION Rev. CANTIDAD Desc. L. Mayor espesor Material Largo Peso Peso total Observ.

1 SCTRA2478-004 00 1 SC 4987.13 4987.13 FUSTE 4
2 SCTRA2478-003 00 1 SC 2735.00 2735 FUSTE 3
3 SCTRA2478-002 00 1 SC 835.41 835.41 FUSTE 2
4 SCTRA2478-001 00 1 SC 490.11 490.11 FUSTE 1
5 2478MON-TR07 00 1 CH 560 4.8 F-24 590 11.7 11.7 TAPA FUSTE

6 SCMEN2478-005 00 6 SC 141.58 849.48 MENSULA 
CONDUCTOR 

7 BUL Ø 3-4 X 64 00 72 SC 0.05 3.6 420211
8 SCMEN2478-006 00 2 SC 59.29 118.58 MENSULA HG 
9 BUL 1-2 X 44 00 4 SC 0.01 0.04 420128

10 BUL Ø 5-8 X 57 00 16 SC 0.03 0.48 420170
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REV FECHA

ISO (A)

OBSERVACIONES REALIZÓ

DIBUJÓ: SJG

CONTROLÓ:LB

APROBÓ:LB

PLANO Nº:

Nº REV:00 ESC; 

(A3)
PTMON2478-00

1:120
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L 2 x 132Kv Parana III y IV
RRMDT90º+4 Piq. 86

30/06/2016

30/06/2016
30/06/2016

00    30/06/2016     Emitido para fabricación                                           SJG
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2476MON-P019
2476MON-P020

3

ESCALA 1 : 30

2 6

8

7

1

4

5

3

Fuste 1

N.º POSICION Rev. CANTIDAD Desc. L. Mayor L. Menor espesor Largo Material Peso Peso total Observ.

1 2478MON-TR01 00 2 CH 1023 827 6.4 3606 F-24 167.3 334.6 GAJO FUSTE 
1

2 TIP-311 00 2 SC 5.54 11.08 CANCAMO 
DOBLE

3 TIP-3289 00 6 BUJE Ø30 30 AISI 304 0.13 0.78 P.A.T

4 TIP-8248 00 4 L 50.8 4.8 50 F-24 0.2 0.8 SOPORTE DE 
TAPA

5 2478MON-P008 00 2 CH 380 - 9.5 752 F24 21.2 42.4 PLACA 
SOPORTE

6 2478MON-P009 00 2 CH 570 - 12.7 807 F24 45.5 91 PLACA 
SOPORTE

7 2476MON-P020 00 2 CH 100 9.5 227 F-24 1.7 3.4 REFUERZO
8 2476MON-P019 00 2 CH 95 12.7 338 F-24 3.2 6.4 REFUERZO

REV FECHA

ISO (A)

OBSERVACIONES REALIZÓ

DIBUJÓ: SJG

CONTROLÓ:LB

APROBÓ:LB

PLANO Nº:

Nº REV:00 ESC; 

(A3)
SCTRA2478-001

1:20
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L 2 x 132Kv Parana III y IV
RRMDT90º+4 Piq. 86

30/06/2016

30/06/2016
30/06/2016

00    30/06/2016     Emitido para fabricación                                           SJG

 2385 (ref)  490  2365 (ref) 

 5240 

1400
Aplanado soldadura
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1220
Aplanado soldadura 

exterior
 2125  350 

 4
08

 

2478MON-P010

TIP-311

8

5

 285 

 200  1320 TIP-3289
3 8

 769,80 

2478MON-TR02

2 45º
0 30º 1131-E-03

 591,60 

 370 
2476MON-P019

2

5
6

4

1

3

Fuste 2

N.º POSICION Rev. CANTIDAD Desc. L. Mayor L. Menor espesor Largo Material Peso Peso total Observ.

1 2478MON-TR02 00 2 CH 1226 940 7.9 5249 F-24 352.1 704.2 GAJO FUSTE 
2

2 TIP-311 00 4 SC 5.54 22.16 CANCAMO 
DOBLE

3 TIP-3289 00 6 BUJE Ø30 30 AISI 304 0.13 0.78 P.A.T

4 TIP-6751 00 1 CH   50 6.4 100 F24 0 TOPE DE 
EMBONE 

5 2478MON-P010 00 2 CH 570 - 12.7 900 F24 50.8 101.6 PLACA 
SOPORTE

6 2476MON-P019 00 2 CH 95 12.7 338 F-24 3.2 6.4 REFUERZO

REV FECHA

ISO (A)

OBSERVACIONES REALIZÓ

DIBUJÓ: SJG

CONTROLÓ:LB

APROBÓ:LB

PLANO Nº:

Nº REV:00 ESC; 

(A3)
SCTRA2478-002

1:30
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L 2 x 132Kv Parana III y IV
RRMDT90º+4 Piq. 86

30/06/2016

30/06/2016
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00    30/06/2016     Emitido para fabricación                                           SJG
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5

 272 

 200 

 1500 

1450
Aplanado de soldadura 

exterior

1920
Aplanado soldadura 

interior

TIP-3289
3

8

 1116 

2478MON-TR03

2 45º
0 30º 1131-E-03

 709,70 

2476MON-P019

8

2

5

4
1

Fuste 3

N.º POSICION Rev. CANTIDAD Desc. L. Mayor L. Menor espesor Largo Material Peso Peso total Observ.

1 2478MON-TR03 00 2 CH 1780 1127 9.53 11959 F-36 1297.0 0 GAJO FUSTE 
3

2 TIP-311 00 4 SC 5.54 0 CANCAMO 
DOBLE

3 TIP-3289 00 6 BUJE Ø30 30 AISI 304 0.13 0 P.A.T

4 TIP-6751 00 1 CH   50 6.4 100 F24 0 TOPE DE 
EMBONE 

5 2478MON-P011 00 2 CH 570 - 12.7 987 F24 55.7 0 PLACA 
SOPORTE

6 2476MON-P019 00 2 CH 95 12.7 338 F-24 3.2 0 REFUERZO

REV FECHA

ISO (A)

OBSERVACIONES REALIZÓ

DIBUJÓ: SJG

CONTROLÓ:LB

APROBÓ:LB

PLANO Nº:

Nº REV:00 ESC; 

(A3)
SCTRA2478-003

1:30
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L 2 x 132Kv Parana III y IV
RRMDT90º+4 Piq. 86

30/06/2016

30/06/2016
30/06/2016

00    30/06/2016     Emitido para fabricación                                           SJG

 2700  500  2824 

 11950 

 300  2011 

5

1820
Aplanado de soldadura

exterior

A

A

2478MON-TR06 2478MON-TR04

TIP-311

TIP-3289
3

8

 1441,40 

2478MON-TR05

8

 1035,10 

ESCALA 1 : 70

4

3

5

6

1

2

SECCIÓN A-A

2478MON-TR04

2478MON-TR06

2 45º
0 30º 1131-E-03

Fuste 4

N.º POSICION Rev. CANTIDAD Desc. L. Mayor L. Menor espesor Largo Material Peso Peso total Observ.

1 2478MON-TR04 00 2 CH 2299 1646 12.7 11966 F-36 2352.9 4705.8 GAJO FUSTE 
4

2 2478MON-TR05 00 1 CH 1430 12.7 1430 F-24 160.3 160.3 TAPA INF. 
FUSTE 

3 TIP-311 00 2 SC 5.54 11.08 CANCAMO 
DOBLE

4 TIP-3289 00 6 BUJE Ø30 30 AISI 304 0.13 0.78 P.A.T

5 TIP-6751 00 1 CH   50 6.4 100 F24 0 TOPE DE 
EMBONE 

6 2478MON-TR06 00 2 CH 549 6.4 2176 F-24 54.4 108.8 GAJO 
PONCHO 

REV FECHA

ISO (A)

OBSERVACIONES REALIZÓ

DIBUJÓ: SJG

CONTROLÓ:LB

APROBÓ:LB

PLANO Nº:

Nº REV:00 ESC; 

(A3)
SCTRA2478-004

1:40
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L 2 x 132Kv Parana III y IV
RRMDT90º+4 Piq. 86

30/06/2016

30/06/2016
30/06/2016

00    30/06/2016     Emitido para fabricación                                           SJG
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2281MON-025
8

5

2281MON-022

ESCALA 1 : 20

1

4

ESCALA 1 : 20

6

5

3

2

Mensula conductor 

N.º POSICION Rev. CANTIDAD Desc. L. Mayor L. Menor espesor Largo Material Peso Peso total Observ.

1 2281MON-022 01 1 CH 570 - 12.7 620 F24 29.1 0 BASE 
MENSULA

2 2281MON-025 00 2 CH 46 - 7.9 110 F24 0.3 0 TAPA DEL. 
MENSULA

3 TIP-4636 00 1 CH 295 - 19 320 F24 9.2 0 EXTREMO 
MENSULA

4 2478MON-ME12 00 1 CH 856 316 7.9 2094 F-24 73.9 0 CUERPO 
MENSULA

5 2478MON-ME13 00 1 CH 316 135 7.9 2042 F-24 28.6 0 TAPA INF. 
MENSULA

6 TIP-3289 00 2 BUJE Ø30 30 AISI 304 0.13 0 P.A.T

REV FECHA

ISO (A)

OBSERVACIONES REALIZÓ

DIBUJÓ: SJG

CONTROLÓ:LB

APROBÓ:LB

PLANO Nº:

Nº REV:00 ESC; 

(A3)
SCMEN2478-005

1:15

Page 10 of 12
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L 2 x 132Kv Parana III y IV
RRMDT90º+4 Piq. 86

30/06/2016

30/06/2016
30/06/2016

00    30/06/2016     Emitido para fabricación                                           SJG
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18
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2289MON-020

ESCALA 1 : 20

1

5

3

2

ESCALA 1 : 20

6

2

Mensula HG

N.º POSICION Rev. CANTIDAD Desc. L. Mayor L. Menor espesor Largo Material Peso Peso total Observ.

1 2289MON-020 01 1 CH 380 9.4 498 F-24 12.8 0 SOP. 
MENSULA 

2 2289MON-021 00 2 CH 46 - 7.9 110 F24 0.2 0 TAPA DEL. 
MENSULA

3 TIP-4667 00 1 CH 270 19.1 280 F-24 7.4 0 PUNTERA HG

4 2478MON-ME14 00 1 CH 500 259 7.9 1172 F24 27.2 0 CUERPO 
MENSULA

5 2478MON-ME15 00 1 CH 199 112 7.9 1171 F-24 11.3 0 TAPA INF 
MENSULA

6 TIP-3289 00 2 BUJE Ø30 30 AISI 304 0.13 0 P.A.T

REV FECHA

ISO (A)

OBSERVACIONES REALIZÓ

DIBUJÓ: SJG

CONTROLÓ:LB

APROBÓ:LB

PLANO Nº:

Nº REV:00 ESC; 

(A3)
SCMEN2478-006

1:10
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L 2 x 132Kv Parana III y IV
RRMDT90º+4 Piq. 86

30/06/2016
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30/06/2016

00    30/06/2016     Emitido para fabricación                                           SJG

 5
90

 

 560 
 145  269  145 

 4
3 

 5
03

 
 4

3 
 

14 

POSICION Desc. Lado Mayor espesor Largo Material Peso Observ.
2478MON-TR07 CH 560 4.8 590 F-24 11.7 TAPA FUSTE

(A4)

ESC; Nº REV:00

PLANO Nº:

APROBÓ:LB

CONTROLÓ:LB

REALIZÓOBSERVACIONES

ISO (A)

FECHAREV

DIBUJÓ:SJG

2478MON-TR07
1:5
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